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二○一七年五月

厨卫水龙头产品申报要求及检测办法
1.范围

本方案适用于2017年厨卫水龙头产品检测。检测产品范围为水龙头（包括面盆龙头、厨房龙头）。本方案内容包括检测依据、检测项目、检测要求及方法。

2.检测依据

GB 18145-2014 陶瓷片密封水嘴

AS 2345:2006 铜合金抗脱锌

ISO 3822-1999用于供水设施的装置和设备发出的噪音的实验室试验
3.检测项目

面盆（冷/热水）龙头： 金属污染物析出、强度性能、密封性能、流量、灵敏度、金属基体镀层附着强度试验、表面耐腐蚀性能、抗脱锌性能、噪声性能、流量均匀性、水嘴用水效率等级；

厨房龙头（冷/热水）：金属污染物析出、强度性能、密封性能、流量、灵敏度、金属基体镀层附着强度试验、表面耐腐蚀性能、抗脱锌性能、噪声性能、流量均匀性、水嘴用水效率等级；

4.检测要求及方法

4.1面盆龙头检测要求及方法见表1。

表1 面盆龙头检测要求及评分方法

	评选项目
	占比
	检测项目（依据标准）
	基准要求
	评分/标注
	满分

	耐用性能
	30%
	金属基体镀层附着强度试验（GB18145-2014）
	热震试验后，不应出现裂纹、起皮或脱落现象
	基础分30分
	100

	
	
	
	加分方法
	/
	出现不合格现象，此项0分
	

	
	20%
	抗使用负载（GB18145-2014）
	手柄或手轮承受45N的轴向拉力应无松动现象。
	基础分20分 
	

	
	
	
	加分方法
	/
	出现不合格现象，此项0分
	

	
	25%
	表面耐腐蚀性能(GB18145-2014)
	进行酸性盐雾试验后，应不低于GB/T  6461-2002标准的表1中外观评级（RA）9级的要求。
	基础分10分
	

	
	
	
	加分方法
	经过24小时ASS测试后，继续进行12小时ASS测试
	测试达到10级：15分

测试达到9级: 5分

低于9级：不得分
	

	
	25%
	抗脱锌性能（AS2345-2006）
	铸造铜合金：脱锌深度≤100μm；

锻造、机加工、拉拔管材：截面方向脱锌深度≤100μm，拉拔方向脱锌深度≤300μm
	基础分：15分
	

	
	
	
	加分方法
	按照脱锌深度加分
	铸造铜合金：脱锌深度≤50μm加5分；

铸造铜合金：脱锌深度≤30μm加10分；

锻造、机加工、拉拔管材：截面方向脱锌深度≤50μm，拉拔方向脱锌深度≤150μm，加5分；

脱锌深度≤30μm；

锻造、机加工、拉拔管材：截面方向脱锌深度≤30μm，拉拔方向脱锌深度≤100μm，加10分；
	

	安全性能
	50%
	
	应符合标准中相关要求
	基础分45分（符合该项要求）
	100分

	
	
	金属污染物析出（GB18145-2014）
	加分方法
	按照金属元素析出量数值进行加分
	铜合金水嘴：铜合金水嘴铅项目值在0~2（μg/L）时，加 5分。

不锈钢水嘴：

不锈钢水嘴六价铬项目值在0~1.0（μg/L）时，加5分， 
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	15%
	铅加权值（NSF372-2016）
	符合标准要求
	基础分15分（符合该项要求）
	

	
	15%
	灵敏度测试（GB18145-2014）
	符合标准要求
	基础分： 10分
	

	
	
	
	加分方法
	按照位移距离加分
	灵敏度测试，位移10mm~12mm,加1分，位移12mm~15mm,加3分, 13mm以上的加5分
	

	
	20%
	水嘴噪声（ISO 3822-1999）
	按照标准进行测试
	/
	

	
	
	
	加分项
	不同的声学等级进行加分
	声学等级 I级 加15分

声学等级 II级 加10分

声学等级 II级 加5分
	

	节水性能
	15%
	流量（GB18145-2014）
	符合标准要求
	基础分10分
	

	
	
	
	加分方法
	按照流量不同，加分
	流量在：3.0L/min~4.0 L/min，加5分；4.0L/min~5.0 L/min，加3分；5.0L/min~6.0 L/min，加1分；6.0L/min以上不加分。
	

	
	50%
	流量均匀性（GB25501-2010）
	符合标准要求
	基础分30分
	

	
	
	
	加分方法
	按照流量差值不同进行加分
	流量均匀性在0.01L/s~0.03 L/s，加20分；

流量均匀性在0.04L/s~0.07 L/s，加10分
	100

	
	35%
	水嘴用水效率等级（GB25501-2010）
	加分方法
	按照流量级别不同进行加分
	1级水效： 加35分

2级水效：加20分
	

	基础性能
	不占比例 ，必须合格
	强度性能（GB18145-2014）
	 按照GB 18145-2014《陶瓷片密封水嘴》7.6.1的要求进行测试
	符合标准要求
	

	
	
	密封性能（GB18145-2014）
	 按照GB 18145-2014《陶瓷片密封水嘴》7.6.1的要求进行测试
	符合标准要求
	


4.2 厨房龙头检测要求及评分方法见表2

表2 厨房龙头检测要求及评分方法

	评选项目
	占比
	检测项目（依据标准）
	基准要求
	评分/标注
	满分

	耐用性能
	40%
	金属基体镀层附着强度试（GB18145-2014）
	热震试验后，不应出现裂纹、起皮或脱落现象
	基础分40分
	100

	
	
	
	加分方法
	/
	出现不合格现象，此项0分
	

	
	25%
	表面耐腐蚀性能(GB18145-2014)
	进行酸性盐雾试验后，应不低于GB/T  6461-2002标准的表1中外观评级（RA）9级的要求。
	基础分10分
	

	
	
	
	加分方法
	经过24小时ASS测试后，继续进行12小时ASS测试
	测试达到10级：15分

测试达到9级: 5分

低于9级：不得分
	

	
	35%
	抗脱锌性能（AS2345-2006）
	铸造铜合金：脱锌深度≤100μm；

锻造、机加工、拉拔管材：截面方向脱锌深度≤100μm，拉拔方向脱锌深度≤300μm
	基础分：25分
	

	
	
	
	加分方法
	按照脱锌深度加分
	铸造铜合金：脱锌深度≤50μm加5分；

铸造铜合金：脱锌深度≤30μm加10分；

锻造、机加工、拉拔管材：截面方向脱锌深度≤50μm，拉拔方向脱锌深度≤150μm，加5分；

脱锌深度≤30μm；

锻造、机加工、拉拔管材：截面方向脱锌深度≤30μm，拉拔方向脱锌深度≤100μm，加10分；
	

	安全性能
	50%
	
	应符合标准中相关要求
	基础分45分（符合该项要求）
	100分

	
	
	金属污染物析出（GB18145-2014）
	加分方法
	按照金属元素析出量数值进行加分
	铜合金水嘴：铜合金水嘴铅项目值在0~2（μg/L）时，加 5分。

不锈钢水嘴：

不锈钢水嘴六价铬项目值在0~1.0（μg/L）时，加5分， 
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	30%
	灵敏度测试（GB18145-2014）
	符合标准要求
	基础分： 20分
	

	
	
	
	加分方法
	按照位移距离加分
	灵敏度测试，位移10mm~12mm,加2分，位移12mm~15mm,加6分, 13mm以上的加10分
	

	
	20%
	水嘴噪声（ISO 3822-1999）
	按照标准进行测试
	/
	

	
	
	
	加分项
	不同的声学等级进行加分
	声学等级 I级 加15分

声学等级 II级 加10分

声学等级 II级 加5分
	

	节水性能
	15%
	流量（GB18145-2014）
	符合标准要求
	基础分10分
	

	
	
	
	加分方法
	按照流量不同，加分
	流量在：3.0L/min~4.0 L/min，加5分；4.0L/min~5.0 L/min，加3分；5.0L/min~6.0 L/min，加1分；6.0L/min以上不加分。
	

	
	50%
	流量均匀性（GB25501-2010）
	符合标准要求
	基础分30分
	

	
	
	
	加分方法
	按照流量差值不同进行加分
	流量均匀性在0.01L/s~0.03 L/s，加20分；

流量均匀性在0.04L/s~0.07 L/s，加10分
	100

	
	35%
	水嘴用水效率等级（GB25501-2010）
	加分方法
	按照流量级别不同进行加分
	1级水效： 加35分

2级水效：加20分
	

	基础性能
	不占比例 ，必须合格
	强度性能（GB18145-2014）
	 按照GB 18145-2014《陶瓷片密封水嘴》7.6.1的要求进行测试
	符合标准要求
	

	
	
	密封性能（GB18145-2014）
	 按照GB 18145-2014《陶瓷片密封水嘴》7.6.1的要求进行测试
	符合标准要求
	


